Teljes fémfelllet, olaj és vizalld
35 mm-es szuper vékony és massziv felépités
20% -kal nagyobb magneses erd
Kivalo kialakitdssal meghosszabbitott élettartam
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Vezetd szerepet jatszik az elektromos és allandé magneses technoldgia teriletén

A Zhuzhou HVR Magnetic Co., Ltd. az elektro-allandé magneses technoldgia vezet vallalata. High-tech
vallalat vagyunk, amely a kdvetkez6 termékek fejlesztésére és gyartasara dsszpontosit: magneses

gyorsfelfogé rendszerek fém és mianyag feldolgozé szerszamokhoz, magneses befogé tokmanyok
fémmegmunkald gépekhez, ipari emelémagnesek és Ugyfélorientalt magneses alkalmazasok.

Megalakulasa 6ta a HVR h{i maradt azon elképzeléshez, miszerint a technoldgia a termelékenység kulcsa.
A HVR 5 innovativ szabadalmat és 29 hasznalati modell szabadalmat tulajdonol. 2013 szeptemberében a
HVR-t Hunan tartomany “Tudomanyos és Technoldgiai Tanszéke” “csucstechnoldgiai véllalkozasként”
dijazta, és ugyanebben az évben a “Nemzeti Tudomanyos és Technoldgiai Osztély” az “Innovacios
Alapon” keresztlil tamogatta a Kis- és kozep vallalatokat.

Filozéfidnk, hogy a folyamatos K + F-re 6sszpontositva Ugyfeleink és alkalmazottai részére
hatékony hozzaadott értéket valdsitsunk meg,
noveljik az ugyfelek szamara nyujtott elénydket és vegyuk figyelembe a biztonsagos miikédés

fontossagat.

A HVR termékek egyedilallo elényei a biztonsag, az energiatakarékossag, a magas hatékonysag és
minimalis Okoldgiai labnyom hatrahagyasa.

Termékeinket kuldnféle agazatokban hasznaljék, példaul: acélszerkezet-és gépgyartas, hajoépités,
acélkereskedelem, vasut és kényszerpalyas kozlekedési eszkdz gyartas, froccsontés és szamos egyéb
iparagak.

A HVR szigoruan betartja az ISO 9001: 2015 min8ségbiztositasi szabvany kdvetelményeit.

2017-ben eurdpai kizarélagos megallapodast kotott a belga MAGBAT-Europe céggel
amely Oudenaarde-i telephelyérdl gondoskodik a értékesitéssel, a technikai tamogatassal jaro

feladatokrol, valamint a HVR termékek értékesités utani after sales tevékenység mikodtetésérol.

Az ipari alkalmazéasok terlletén mindezen érvek teszik a HVR-t az Onék legmegbizhatdbb partnerének az
elektro és allandé magneses mikddtetési felfogd berendezések alkalmazasanal.
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Vezetd szerepet jatszik az elektromos és allandé magneses technoldgia teriletén

BEFOGO / MAGNESEZETT KIOLDOTT / DEMAGNETIZALVA

Magneses fluxus

Magneses fluxus
vonalak

vonalak
1 Neodimium magnes +— Neodimium magnes
)
AINiCo magnes AINiCo magnes
£ A polaritast elektromos impulzus g A polaritast elektromos impulzus
ﬁ forditjia meg N forditja meg
g Elektromos tekercs 8 > EIek"trom.os teI’(ercs )
@ Kettds szigetelés hosszu @ Kettds szigetelés hosszu
élettartam érdekében élettartam érdekében
Magneses poélus g Mégnese§ pc’)lu§ o
Nagy hatékonysagu magneses NagY hateikonysagu magneses
szoritd erével — szorité erdvel
Acél haz
Acél haz
1 Az elektromagneses tekercset 0,5 1 Az elektromagneses tekercset 0,5
masodpercig taplaljak. masodpercig taplaljak.
2 Az AINiCo magnes polaritasa megfordul. 2 Az AINiCo magnes polaritdsa megfordul.
3 A neodimium és az AINiCo magnes 3 A magneses fluxus a poélus fellletétdl, az
egypolusuva valik. szerszam hatlapjan haladva szoritja fel a
4 A magneses fluxus a polus feliiletétdl, az szerszamot.
szerszam hatlapjan haladva szoritja fel a
szerszamot.



HVR MAG

BIZTONSAG

A magneses er6 fliggetlen
az elektromos aramtol,
€és a magnesezeés utan

folyamatosan jelen van.

GYORS

Tobb mint 90% -os

id6hatékonysag a szerszam
cseréjenel.

90%

MAGASABB MINOSEG
A szerszam egyenletes
rogzitése, deformacio nélkul.

2

ENERGIATAKAREKOS
95% -ban alacsonyabb
energiafelhasznalas

HOSSZABB ELETTARTAM
Teljes fém szoritéfelilet,
IP67 vizallo.

KARBANTARTAS MENTES
Nincs mozg6-, ill.
kopo alkatrész

A HQMC elektro allandé magneses gyorsfelfogd rendszert kifejezetten 50-4000 tonna fréccsontd
gépekhez tervezték. A magneses aramkadr innovativ kialakitasanak készénhetéen 20% -kal nagyobb
magneses erd alakul ki a hagyomanyos magneses rendszerhez képest.

A HQMC elektromos allandé magneses rdgzitdé rendszerek nagyobb hatékonysagot biztositanak a
szerszamcseréknél. A kisebb fszerszamokat kevesebb, mint 3 perc alatt cserélik, mig a nagyobb méreti
szerszamok esetében ennek ideje 2 6rardl 20 percre vagy kevesebbre csdkken.

A szerszamok cseréjéhez minddsszesen csak egy kezel6re van szikség, ami akar 3 perc alatt
elvégezhetd, anélkul, hogy a gépek biztonsagi tertletére be kelljen lépni.

A HQMC rendszer jelent6sen csokkenti a munkaer6 koltségeit €s a munka intenzitasat.

A 8 biztonsagi funkcio “valds ideji” védelmi és figyelmeztets rendszert biztosit. A BIZTONSAG A

MI PRIORITASUNK



Vezetd szerepet jatszik az elektromos és allandé magneses technoldgia teriletén

MAGNESES

LAPOK LEIRASA

MAGNESES LAPOK A MOZGO OLDALA
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Emeld szem

Ro6gzit6 furatok
Elmozdulas érzékeld
Tavolsag érzékelés
Magneses fluxus érzékeld

Csatlakozo6 doboz

Emel6 szem

Rogzitd furatok
Elmozdulas érzékeld
Kdézpontositd gydri
Tavolsagérzékelés
Magneses fluxus érzékel§
Hémérséklet érzékeld

Csatlakozo6 doboz




HVR MAG

VEZERLO PANEL

ES UZEMBE HELYEZES

VEZERLO PANEL

Modell: HQMC-11A
Hossz: 159 mm Szél.: 122 mm Mag: 39 mm

Teljes fémfelllet. Nagy mechanikai szilardsag. Magas szint(
védelem.

2  Teljes fém nyomdégombok, kdnnyii kezelhetéség, magas
szintl védelem, biztonsagos és stabil, nagyon alkalmas
ipari kdrnyezetre.

3 Biztonsagi kulcs, amely lehet6vé teszi a kezeld
szamara, hogy kdnnyen és egyeértelmien valtson a
gyartasi és a Szerszamcsere modok kdzott.

4 Lépésenkénti sugdoldalak az egyes miiveletek részletes
magyarazataval.

5 Jelzés a kiilonbozé riasztasi tipusokrol, amelyek a gép azonnali
ledllitasat eredményezik

UZEMBEHELYEZESI RAJZ

Model: HQMC-12A
Hossz: 275 mm Szél.: 255 mm Mag.: 51 mm

Teljes fémfelllet. Nagy mechanikai szilardsag. Magas szint(
veaelem.

Teljes fém nyomogombok, kénnyl kezelhetéség, magas
szintl védelem, biztonsagos és stabil, nagyon alkalmas ipari
kérnyezetre.

Kulénb6z8 hozzaférési profilok: gépkezeld /

adminisztratori / karbantartas.

A gyartasi id6 / szerszam csere / gépkezeldi tevékenyseég
grafikus abrazolasa.

Az érintéképernyd alatti gombok kiilon 1/ O jellel
rendelkeznek. Ha az érintéképernyd hibas, akkor is a
rendszer miikddtethetd és normalisan mikodik.

|
*.n

1 Magneslap mozgd oldala 2 Magneslap all6 oldala

3 Vezérld panel 4 Vezérl egység




Vezetd szerepet jatszik az elektromos és allandé magneses technoldgia teriletén

A LEGMAGASABB

BIZTONSAGI STANDARD

1

ZART SZERSZAM ERZEKELES
A MAG ciklus csak akkor hajthaté végre,
ha a nyomo erd feléplilése érzékelhetd.
Ez biztositja, hogy a MAG ciklus
végrehajtasakor mindkét szerszam-feltilet
100% -ban megfelelSen illeszkedjen a
magneslaphoz.

3

HOMERSEKLET ERZEKELES
A magneses lapok hémérséklet-érzékelbvel
ellatottak ami a lapok megakadalyozza a lapok
tulmelegedését, a tulmelegedés csdkkenti a
teljes magneses erét,. Amikor a hdmérséklet
magasabb lesz, mint az elére beallitott érték, az
automatikus gyartasi folyamat leall.

5

SZERSZAM ELMOZDULAS DETEKTALASA
A gyartas soran figyeljiik a szerszam
helyzetét. Ha a korilmények miatt a forma kis
eltolodasa kdvetkezik be, a gép azonnal leall.

7

CSATLAKOZO VEZERLO RENDSZER Csak
akkor lehet elinditani az automatikus gyartasi
ciklust, ha az 6sszes érzekeld normal
Uzemmaodban van, az allé és mozé oldalt
sikeresen magnesezték, és a biztonsagi kulcs
frdccsontési pozicidba forditottak. Barmely mas
korllmény riasztast eredményez, amely leallitja a
gép automatikus mikodését.

2

MAGNESES FLUXUS ERZEKELES
Termelés csak akkor indithat 6, ha a
magneses fluxus magnesezés utan eléri a
szabvanyos minimalis biztonsagi ertéket. Ha
nem ez a helyzet, akkor hiba jelenik meg.
Ha a automata/félautomata tizemmad
soran a magneses fluxus értéke minimalisan

csOkken, a gép azonnal leall.

4

ARAMERZEKELO RENDSZER A MAG és
DEMAG ciklus alatt az aramimpulzust az
aramérzeékeld figyeli. Csak a beallitott érték
elérésekor engedélyezhetd a sikeres kioldas.

6

TAVOLSAG ERZEKELES
A kozelségi kapcsolo biztositja, hogy a DEMAG-
ciklus csak akkor legyen végrehajthato, ha a
szerszam és a magneses lemez kdzotti tavolsag
kisebb, mint 0,2 mm. Ezenkivil az automatikus
gyartasi folyamat azonal leall, ha a szerszam és
a magneslemez kéz6tt 0,2 mm-nél nagyobb
tavolsagot keletkezik.

8

BIZTONSAGI KULCS KAPCSOLO
A biztonsagi kulccsal a beallitasi vagy
automata gyartasi ciklust lehet kivalasztani. A
demagnesezéshez a LOCK és a DEMAG
gombot egyszerre kell nyomva tartani.
Az automatikus gyartasi folyamat soran a

demagnesezés nem lehetséges.



MUSZAKI ADATOK

ES KONFIGURACIOK

Méretek (mm)

Magneses er6 / polus (kg)

Magneslemez vastagsag (mm)

Max. hémérséklet (° C)

Magneses fluxus

mélysége (mm)

Kdzelségi kapcsolo tartomany (mm)

Normal fesziiltség (V)

Gép zaro6 er6 (KN)

NO

10.

11.
12.

13.

@/ Standard kiépités O Opcios lehet6ségek

LEIRAS

Magneslap all6 oldal
Magneslap mozgé oldala
Kdzpontosito tarcsa
Vezérld egyég
Kezel6panel HQMC-11A

HQMC-12A kezel6panel (Interaktiv
energiaszabalyozas és érintéképernyd)
Proximity kapcsolé a tavolsag
érzékeléséhez

Magneses fluxusérzékeld rendszer

Elmozdulas érzékel6
Hémérséklet szenzor

Roégzitécsavarok
Csatlakozo6 kabelek

Kezelési és karbantartasi utasitas

44
360
35

HVR MAG

66
900
46

120/150/180

20
0.2

AC230V / 400V / 415V / 440V,50 / 60Hz

500-40000

KONFIGURACIO

RRR R R R RQRORRRRR

DARAB

1 db allé és mozé oldalra
egyarant telepitve

1 db allé és moz6 oldalra
egyarant telepitve

1 db allé és mozé oldalra
egyarant telepitve

1 db all6 oldalra
telepitve

1 szet

1 szet

1



Vezetd szerepet jatszik az elektromos és allandé magneses technoldgia teriletén

A MAGNESES BEFOGAS
EROSSEGE

A HAGYOMANYOS ROGZITES HATRANYAI / o e e

'.-..

fake clamping

-

1 2 3
Korlatozasok és nincs Idéigényes és hatastalan Nincs egységes rogzités
rugalmassag A vékony alaplemez miatt sok Az szerszamot nem ott rogzitik, ahol a
A szerszam maximalis mérete a szoritd szerszamra van szikség. legtébb erd fellép (kilokd oldal), ezaltal
befogd spanezlik miatt korlatozott. szerszam deformacidjahoz vezet =

nagyobb szerszam kopas + a froccsontott
termékek/ alkatrészek gyengébb

mindsége. Nagyobb selejtarany.

M

4 5 6
Nagyobb szerszamok Rugalmassag Egységes befogas
kisebb gépeken Minden szerszam, flggetlenil a A szerszamot a teljes fellleten rogzitik,
A gép felfogodlapjanak teljes szerszam alakjatol és méretétdl, ami nem eredményezi a szerszam
terllete felhasznalhaté a spanezlik beallitas nélkll rogzithetd. deformaldédasat és a termék jobb
hasznalatanak mell6zésével. min&ségben, kevesebb selejtarannyal

gyarthato.




MAGNESES BEFOGAS
VS KONVENCIONALIS BEFOGAS

KONTEXTUS

MEGBIZHATOSAG

A SZERSZAMCSERE
HATEKONYSAGA

ROGZITESI PONTOK

FROCCSONTOTT DARABOK
MINOSEGE

RUGALMASSAG

KARBANTARTASI
KOLTSEGEK

HAGYOMANYOS BEFOGAS

MECHANIKUS ROGZITES

A mechanikus pontfelfogas
okozta sulyos biztonsagi
kockazat.

A szerszam cseréje
idéigényes.

Csak a szerszam hatsé
lemezének kertiletén lép fel
rogzité erd. Nincs szoritder6 a
formaado fellleten,

ami miatt a szerszam

kénnyedén deformalédhat.

A froccsontét alkatrészre nem
hat6 eré a forma
alakvaltozasahoz vezet,
kovetkezetlenné és kevésbé

Szamos tényez6 korlatozza a
rugalmassagot. A
mechanikus spanezlik
bizonyos helyet foglalnak el,
ami korlatozza a formak
méretét.

A csavarokat és a menetes
furatokat rendszeresen meg
fel kelll vjitani. Ez magas
karbantartasi koltségeket és
tobb allasidét eredményez.

HIDRAULIKUS ROGZITESO

A tényleges szoritéerd
pontfelfogason esetén nem
hatarozhaté meg pontosan.
Ezen kivul a hidraulikus
alkatrészek folyamatos
ellendrzést és karbantartast
igényelnek.

A szerszam hatlapjanak
vastagsaga korlatozott, ezért
sokkal kevésbé hatékony
szerszamcsere id6t okoz.

Csak a szerszam hatsé
lemezének néhany pontjan
Iép fel rogzitd erd. Nincs
szoritéerd a formazoé részen,
ami a szerszam
alakvaltozasat okozza a
gyartas soran.

A froccsontét alkatrészre nem
hat6 eré a forma
alakvaltozasahoz vezet,
kovetkezetlenné és kevésbé

A rogzitett allé helyzet miatt az
Osszes szerszamot azonos
vendéglappal kell ellatni.

Ez sok kiigazitast igényel és
sok felesleges koltséget

okoz.

A hidraulikus szivattyu
hosszu ideig mikodik, ami
magas energiakodltséget
eredményez.

Olajszivargas elfordul.
Rendszeres karbantartas
sziikséges. Nem tiszta a
munkakdrnyezet. A kopo
alkatrészeket rendszeresen ki
kell cserélni.

HVR MAG

HQMC MAGNESES
FELFOGATAS

A magneses er6 allando,
fuggetlen az elektromos
aramtol, és valds idében
jelenik meg.

Nincsenek mozgo
alkatrészek, nincs kopas,
karbantartasmentes.

A gép csatlakozas
kialakitasa miatt 100% -
osan biztonsagos.

A szerszam csere ideje
néhany percre rovidithetd,
ami tébb mint 90% -os
id6csokkenést eredményez.
Csak egy kezelére van
szukség.

Egységes rogzités az egész
tertleten, kilonosen

a kdzéps6 zénaban
(froccstermék oldalon), ahol a
legnagyobb erék
jelentkeznek. Teljes
szerszam felfogasra kerll, a
forma nem deformaladik.

A teljes fellleten az
egységes rogzitd eré nagy
konzisztenciat és jobb
min&séget biztosit a
mianyag terméknek.

Minden forma, alakjatol és /
vagy méretétdl fluggetlenul,
mindenféle bedllitas nélkul
rogzithetd.

Nincs olyan periféria, amely
akadalyozza a szerszamot.
Nagyobb formak kisebb
gépeken.

A gyartasi folyamat soran
nincs energiafogyasztas.
Nincs szivargas, tiszta
kornyezet, nincs
karbantartas.
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ALKALMAZASI
ESETEK

3 Izumi 360T

e . ’ ¢ il L
L . g s

7 Haitian 650T 8 Milacron 110T 9 Nissei 180T




ELEKTROMOS MAGNESES GYORS CSERE
RENDSZER A PRES/STANZ TECHNOLOGIAHOZ

HATEKONYSAG

A prés/stancgépek szerszamainak cseréje iddigényes
tevékenység. Ez noveli a termelési koltségeket és
csOkkenti a hatékonysagot.

A HVR magneses gyorscserél6 rendszerek hasznalataval a
beallitasi id6 minimalizalhato, a teljes gyartasi koltségek
csokkennek és a versenyképesség fokozodik.

STABILITAS

A HVR magneses rendszerrel barmilyen forma befoghato,
méretétdl és alakjatdl fliggetlenll. Ez csOkkenti az eszkdz
tervezeési és gyartasi koltségeit. Az egyseges rogzités
biztositja a lyukaszt6 / vagodlap hosszabb élettartamat és a
végtermék jobb minéségét. A lyukasztasi hulladék kdnnyen
elhelyezhetd a magneses lemezen taldlhat6 egyedi réseken
keresztul.

KONNYU UZEMBE HELYEZHETOSEG

A magneses rendszer kialakitasa a sajtold/présgép miszaki
specifikacidjahoz igazodik, és csavarokkal kerul rogzitésre.
Az innovativ kialakitasnak kdszénhetben

a magneslapok vastagsaga nagyon korlatozott, ami
lehetévé teszi a prés/stanc gépek nyitasi utjanak

maximalis kihasznalasat.

KONNYU KEZELHETOSEG

A szerszam befogasahoz nincs sziikség tovabbi
szerszamokra. A felhasznal kénnyen és biztonsagos
tavolsagbol, a prés/stanc gép felfogolapjai kozé kertilése
nélkul mikddtetheti a rendszert, ami el6segiti a felhasznal6
biztonsagat.

A szerszamcsere folyamata nagyon egyszerl és

hatékony, és a kovetkezd |épéseket tartalmazza:
» Helyezze a szerszamot a gépasztalra

» Csukja be a prés/stancgép felfogolapjait

* Magnesezze a fels6 és az alsé magneslapot.

« KESZ!

BIZTONSAG

Az elektro-allandé magneses technoldgianak kdszonhetéen a magneses erd folyamatosan és

korlatlanul fenn all, még aramkimaradas vagy kabelszakadas esetén is.
A prés/stancgépp kozotti csatlakozd kommunikacio 100% -os biztonsagot garantal.

13



Vezetd szerepet jatszik az elektromos és allandé magneses technoldgia teriletén

K Milyen paramétereket vesznek figyelembe az elektro allandé magneslapok kialakitasakor?

V Ezt a terméket a kilokési folyamat soran fellépd surlodasi eré lekiizdésére hasznaljak, a
forma sulyaval kumulalva, azszerszam hatlapjanak magneses szoritasaval,
ami megakadalyozza, hogy a szerszam kiessen a gépbdl. A
figyelembe vett paraméterek a kdvetkezdk:
(1) A szerszam sulya.
(2) A gép maximalis nyitasi ereje. (felszakito ered)
(3) A mozgo oldal befog6 ereje a gyorsulas miatt nagyobb, mint a régzitett oldal befogdereje.

K Aramkimaradas esetén a szerszam kieshet a gépbél?

V Nem, ez a rendszer egy elektromos allandé magneses rendszer, amely fliggetlen az elektromos aramtol. Csak
nagyon rovid ideig (0,5 mp) hasznalja az elektromos energiat a MAG és a DEMAG ciklus futtatasahoz. Ezutan nem
hasznal aramot. Az effektiv erét erételjes, allandé ritka f6ld fém magnesek generaljak.

K A magneses sugarzas karos az emberekre?

V Nem, ez artalmatlan. A magnesezés utan a magneses rendszer zart magneses teret képez a magneses lapok
fellletén. A magneses mez6 vonalak tényleges tavolsagtartomanya 20 mm.
A magneses tér 20 mm folé kerlilve nagyon vékony lesz és 0sszehasonlithaté a leveg6ben 1évé magneses erével. A
pacemakert, bankkartyat, érat, mobiltelefont és egyéb targyakat hasznaldok
ne kerliljenek a magneses mez6 kdzelébe (20 mm)

K A magneslemez vizallo, olajallé, korr6zioallo?

V Igen, tobbréteg, vizallo, olajalld és korrozidalld szerkezet alkalmazasaval,lehetséges viz,
olaj és gaz kérnyezetben is dolgozzon.

K Ellenall a magneses rendszer a magas hémérsékletnek?

V A valtozattol fliggéen a maximalis hémérséklet: T1: 120 ° C, T2: 150 ° C, T3: 180 ° C. A 180
° C feletti hémérsékleten nem javasoljuk magneses felfogélapok hasznalatat.

K Zavar-e egy elektromos allandé magneses rendszer a présgépbe?

V Az elektromos allandé magneses rendszer csak a szerszamcsere soran hasznaljak az aramot. A magneses
mezd csak 20 mm tavolsagban van a magneses lap rogzité fellletétdl. Az dsszes tobbi z6na nem magneses.
Nincsenek interferenciak a géppel.
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K A szerszam hatsé lemeze nem 100% -osan egyenletes. Mit lehet ez ellen tenni?

V A magneses lapoknak teljesen illeszkednie kell a szerszam fellletéhez. Tavolitsa el az esetleges
interferenciakat, tisztitsa meg a hatlapot, hizza meg a tovabbi csavarokat, ...

K Milyen adatokat kell megerésiteni, amikor egy allandé allandé magneses gyorsvalté rendszerre palyaznak?

V A A géptipus és megjeldlés
B. Zaroerd (TON)
C. A gép felfogolapok rajzai, a kdzpontositd tarcsa méretei (csak QMC formakhoz)
D. Minimalis szerszam méret
E. A szerszam maximalis sulya (allé és mozg6 oldal)
F.A szerszam maximalis érintkezési hémérséklete.
G. A hulladékeltavolito furatok helyzete és mérete (csak QMC )

K Lehetséges-e a szerszamok felfogasa szigetel6lemezzel egyiitt?

V A hatso lap szigetel6 lemezével rendelkezé szerszamok nem hasznalhatdk. Lehetséges, ha a
szigetel6lemezt a felfogdlap és a magnes lap k6zé helyezzik.

K Mi torténik, ha a fuvoka feje nincs megfeleléen beallitva?

V  Helytelen favoka beallitas miatt megtorténhet, hogy a szerszamot letolja a magneses lemezrél. Mindenesetre
kertlje el, hogy a fuvoka feje tul mélyre kertljon. Az inditasi szakaszban hasznaljon biztonsagi lancot.

K Mi van, ha a szerszam hatsé feliiletén mélyedések és lyukak vannak?

V A magneses rendszert 30% -os biztonsagi tartalékkal fejlesztették. Példaul, ha a szerszam hatso lemeze 20%
lyukakbdl all, akkor a rendszer még mindig mikddési szempontbdl biztonsagos. Ne feledje, hogy mas kériilmények,
példaul a szerszam hatso lapjanak sikossaga is befolyasolja a magneses lap maximalis magneses erejét.

K Mi torténik, ha a szerszam hémérséklete tul magas lesz?

V Ha a szerszam hatlapjanak hémérséklete meghaladja a megengedettbeallitott hdmérsékletet, riasztas I1ép fel, és
az automatikus gyartasi folyamat azonnal leédll. A megoldas az, hogy egy szigetel6lemezt helyezziink a
magneses felfogolap hatlapja és a gép felfogolap kdzé.

K A gép nyitasi sebességének bizonyos hatarokon beliil kell lennie?

V Igen, amikor a gép tul gyorsan nyilik, kiilonosen az elsé fazisban, a szerszamban vakuumhatas
jelentkezik, amely a szerszamot lehtuzhatja a magneslaprol.

K Mi a teendé, ha a szerszam nem nyilik ki?

V Ha a szerszam a korlilmények miatt nem nyilik ki, akkor a nyitasi er6 megné. Abban a pillanatban, amikor a
nyitasi er6 meghaladja a magneses lemez rogzitd erejét, a forma felszabadul a magneslaprol, és a kozelségi
kapcsolé riasztast general. A gép azonnal leall.
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